
中讯数字科技
烛龙设备预测性智能运维系统介绍
Equipment predictive operation and maintenance system



行业痛点

连续生产痛点

关键设备非计划停机，   会导致巨大损失

安全生产痛点

人员安全与设备安全 都是管理重中之重

生产效益痛点           

过修、失修，生产过程容易导致产品质量问题，以及大量备品
备件都会使企业生产效益受损                     

检维修人员少难度大

高质量运维人员难招聘，检维修负荷高



为什么运维这么痛 ？ 关键是以人为核心 ！                                         

以人为核心
运维工作怎样执行都存在难以解决的问题

•  高度依靠人的经验行为

•  大量人力来完成整个运维流程

•  预防性维修 ，设备问题发现在中晚期

以数据为核心
实现智能运维是解决当前问题的行业共识

•  云化
•  少人 ，无人：全新的管理决策模式
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认知变革
•  从“点检定修”到“智能运维”

•  从“人为核心”到“数据为核心”

技术变革
•  事后维修 —— 预防性维修 —— 预测性维护

组织变革
•  相应的智能化技术配有相应的部门、技术人员以及规章制度

要实现 ，需要互联网思维，从项目方式向生态共创，找有实力的厂家用战略合作方式共
同提升智能化水平，要以点带面，注重整体规划快速见成效



1.  实现关键设备的在线监测和远程故障诊断

2.  实现关键设备的预测性维护，降低非计划停机，提高效率

3.  实现关键设备检修维护有序化，设备运维成本经济化

走出管理智能化变革第一步

建立远程诊断中心与智能管理制度，
进行智能化管理人才培养。

远程监测 
诊断中心 快速产生成效

指导运维

远程监测

1.  机械专家，电气专家，仪表专家

2.  预警流程：报警处理，诊断结论

3.  现场交互：消缺流程，检修跟踪，闭环管理



                       +           +         +
自主    

智能

单分厂/基地级、小规模

•    推动现场设备管理智能化

•    建立设备检维修标准、周期性智能提醒

、流程智能审批等

•    分析设备的状态劣化趋势

•    出具诊断结论及建议

•    统计设备运行情况，给出数据建议

•    集团部署，自主看护

•    设备故障预测

•    设备技术状态数据化

•    人力资源集约化

•    打通数据孤岛

•    重塑设备管理模式

远程诊断

远程设备看护诊断

服务体系

协同    

烛龙智维 
APP

设备预测性维护系统 设备智能运维平台智能设备管理系统

集团级/多基地、大规模

企业云诊断中心

数据驱动业务全流程制造企业，  IT系统

云边联动

多元
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丰富的数据接口灵活的开发工具
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强大智能引擎



超  温  着  火

皮  带  跑  偏 异  物  识  别

下  料  堵  料

托  辊  异  音

人  员  违  规

皮  带  撕  裂机  械  故  障

•    油品质量实时监测

•    电机、减速箱
•    机械故障监测预警

•    物料超温
•    堵料断料
•    皮带跑偏
•    行为监测
•    异音分析

•    皮带、托辊、支架、物料及
环境状态监测 •    皮带撕裂

•    皮带损伤



建立数字基础化，形成标准，有序推进
结合现场已有系统与新技术的引入全面的实现现场数据收集的在线化

目标：极大限度提高数据在线获取比例，降低人员现场工作负荷

             动设备数据标准            静设备数据标准       仪表设备数据标准        电气设备数据标准          视频声音数据标准

动设备
在线监测 视频识别 音频监测 高/中/低压柜

监测 绝缘监测 仪表设备
自诊断

仪表数据
预警

机器人
巡检数据



军工领域 石化能源

钢铁领域 交通领域

机械领域



助力运维管理模式升级

基于可靠、真实的设备运行数据，实现设备状态预测，变革设备运维管理模式，步入设备预测性维护阶段

规避设备突发事故
降低生产安全风险

设备状态跟踪，提前发现缺陷，
实现水泥企业低风险、高效能、
控成本、持续盈利的安全生产

提 高 设 备 可 靠 性
减 少 非 计 划 停 机

实 现 预 知 维 修
降低综合维护成本

优 化 备 件 管 理
减 少 资 金 占 用

基于设备状态开展预知维修，
提高检维护效率，降低综合维

护成本

发现并跟踪故障发展趋势，分
析故障根源，针对性的制定检

维护策略

故障部件寿命预测，提升部件
利用率，基于数据优化备品备

件的采购



T H A N K S   F O R    W A T C H I N G


